Impression

Tout ce qu'il faut savoir sur la 3D
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ELESOD satuRn



https://www.youtube.com/watch?v=m_QhY1aABsE&ab_channel=ShawnGano
https://www.youtube.com/watch?v=n_muoXfXlEg&ab_channel=Zortrax

e || S'agit d'un Dbio-plastique, issu généralement
d'amidon de mals, mais aussi de cannes a sucre,
betterave, etc. Il est donc biodégradable en
conditions industrielles (beige a état naturel).

e | e plastigue fond a basse tempeérature
(en regle genéral entre 190 et 220°0),

contrairement a I'ABS (260°Q).
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- § Baby Groot - 3D Fint' Time Lapse
- - !




Watch on [E3YouTube




e Les imprimantes résine se basent sur un laser
parcourant la surface d'un bac de résine liquide
pour en solidifier des couches les unes apres les )
autres. — s

e | e plateau de fabrication est quant a lui inverseé et
remonte donc au fur et a mesure de Ia
construction de la piece.
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A quoi sert I'impression 3D ?

e Pour reparer des objets du quotidien

e Dans le domaine de 'industrie

e Dans le domaine médicale
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Logiciels de modelisation

Logiciels gratuits Logiciels Professionnels
e Tinkercad e (atia
o Sketchup e SolidWorks Gooale Skitchtn
e Blender ‘ '
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e SnapMaker Luban
e CuraByDagoma
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LUBAN SnapMaker

. Snapmaker Luban 4.1.4 7 New * = a *
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LUBAN SnapMaker

B crapmaker Luban 4.1.4 / New * = O =
File Editer Window Settings Help
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General Parameters =

374 Hauteur de la couche 016
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Charger le code G dans I'espace de travail
~  Object List

Exporter le code G vers le fichier
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LUBAN SnapMaker

B srapmaker Luban 4.1.4 / New * = O
File Editer Window Settings Help
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Snapmaker-csal (A350) ] File print.gcode
3DPrinting @  Heatedbed » EERHE I = 86%
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G-code Line 4116 / 4757

|| Pause W Stop
3D Printer '
Vitesse de travail 100/ 100 C Fichiers G-cod
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Temp. de la buse 205/| 0 C _ t warrior_164441... 6.gcode ®
Temp. du lit chauffant 49/( 0 C e e
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Envoi du dossier

Boitier
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Tinkercad (site internet)
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Mod. grill

Grille D'accrochage  10mm = ‘ I ' .
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Modélisation de I'objet 3D
e SketchUp

e Logiciel de conception e Tinkercad
e “m assistée par ordinateur o glender
S SNEREN. (CAO)

en ve -
_ ‘\ Téléchargement de

modeles existants

’ Scan 3D
Modeéle numérique Préparation du fichier
(fichier .stl ou .obj) SVRnEmpresyon
/ Slicer/Logiciel
de tranchage
Transfert
Carte 5D
; . Cable USB Fichier G-code
O Caux Votreimprimante 3D - oo
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[llustration du processus d'impression d'un objet 30D



A vous de jouer!

Creation d'un marque page en 3D




